2 FLUTE STUB CUT LENGTH with EXTENDED NECK
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SLOTTING
HARDENED STEELS
MATERIAL HEAT RESISTANT HARDENED STEELS
STEELS
_-----------_
50000 130 45000 115 40000 33000 33000 26400

0.3 50000 190 45000 140 40000 115 33000 70 25000 50 20000 35

0.4 50000 235 45000 180 40000 140 33000 90 25000 55 20000 40

05 50000 370 45000 280 40000 220 33000 140 25000 85 20000 60

06 50000 470 45000 360 40000 285 30000 160 25000 105 20000 75

08 50000 600 40000 440 30000 295 25000 185 19000 110 15200 80

09 43000 655 35000 520 27800 330 22700 205 17500 125 14000 90

1 48000 750 38000 570 25500 360 20500 215 16000 135 12500 85

2 33300 850 28000 680 17500 420 14500 260 11000 160 9500 115

3 21800 850 17300 680 11500 420 9500 260 7500 160 6400 115

4 16700 880 13200 700 8800 440 7200 270 5600 170 4750 118

5] 15700 1000 12500 805 8300 500 6400 285 5100 180 4450 132

6 13100 950 10350 770 6900 480 5300 280 4200 180 3700 130

8 9880 930 7800 720 5200 445 4000 255 3200 165 2800 120

10 7800 850 6150 680 4100 415 3200 240 2550 155 2200 112

12 6650 850 5250 680 3500 415 2650 240 2100 155 1860 112

16 4300 730 3900 580 2600 365 2000 210 1600 135 1400 95

20 3900 660 3100 525 2050 335 1600 195 1300 125 1100 85
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SIDE CUTTING

HARDENED STEELS
MATERIAL HEAT RESISTANT HARDENED STEELS
STEELS

1

2 33300 1200 28000 970 17500 600 14500 370 11000 230 9500 165
3 21800 1200 17300 970 11500 600 9500 370 7500 230 6400 165
4 16700 1250 13200 1000 8800 625 7200 385 5600 240 4750 170
5 15700 1450 12500 1150 8300 710 6400 410 5100 260 4450 190
6 13100 1350 10350 1100 6300 690 5300 400 4200 255 3700 185
8 9880 1320 7800 1030 5200 635 4000 365 3200 235 2800 170
10 7800 1200 6150 970 4100 590 3200 340 2550 220 2200 160
12 6650 1200 5250 970 3500 590 2650 340 2100 220 1860 160
16 4900 1050 3900 840 2600 520 2000 300 1600 190 1400 140
20 3900 950 3100 750 2050 475 1600 275 1300 175 1100 125
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RPM = rev./min.

Feed = mmJmin



